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Anaerobe Abwasserbehandlung 
Bereich: Brauerei  
 

Entwicklung / Planung / Bau / Aufsicht 

Kompakt-Containeranlage FLEXBIO-AF-100.HC / GS-100.HC / Gas-Aufbereitung / Gaskessel 

Behandlungskapazität 40000 m³/a 

Verschmutzung des Abwassers CSB (organisch): 2000 – 3500 mg/l 

Qualität des gereinigten Wassers Indirekteinleitung (Kanal) / CSB (organisch):  < 800 mg/l 

Biogasproduktion 
4,5 m³/h, Methankonzentration 75 %  

Energieproduktion: ca. 35 kW  

Ort Deutschland / Hachenburg 

Fertigstellung 05/2023 

 

  



Referenzen – Stand 2023 

FlexBio Technologie GmbH / Otto-Hahn-Straße 7a, 37574 Einbeck / www.flexbio.de / Tel.: 05561 - 980 90 10 / E-Mail: info@flexbio.de    3 

Anaerobe Abwasserbehandlung 
Bereich: Brauerei  
 

Entwicklung / Planung / Bau / Aufsicht 

Kompakt-Containeranlage FLEXBIO-AF-100.HC / GS-100.HC / Gas-Aufbereitung / BHKW 

Behandlungskapazität 100000 m³/a 

Verschmutzung des Abwassers CSB (organisch): 2000 – 3500 mg/l 

Qualität des gereinigten Wassers Indirekteinleitung (Kanal) / CSB (organisch):  < 800 mg/l 

Biogasproduktion 
12 m³/h, Methankonzentration 75 %  

Energieproduktion: ca. 50 kW elektrisch 

Ort Deutschland / Alpirsbach 

Fertigstellung 11/2022 
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Gasaufbereitung 
Bereich: Zuckerproduktion  
 

Entwicklung / Planung / Bau / Aufsicht 

Kompakt-Containeranlage Gastrockner, Gasentschwefelung, Gasverdichter 

Behandlungskapazität Biogas 500 m³/h 

Ort Deutschland / Rain 

Fertigstellung 10/2022 
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Anaerobe Abwasserbehandlung 
Bereich: Getränkehersteller / Safthersteller 
 

Entwicklung / Planung / Bau / Aufsicht 

Kompakt-Containeranlage FLEXBIO-AF-100.HC / GS-100.HC / Gas-Aufbereitung / BHKW 

Behandlungskapazität 30000 m³/a 

Verschmutzung des Abwassers CSB (organisch): 3000 – 6000 mg/l 

Qualität des gereinigten Wassers Indirekteinleitung (Kanal) / CSB (organisch):  < 800 mg/l 

Biogasproduktion 
6 m³/h, Methankonzentration 70 %  

Energieproduktion: ca. 15 kW elektrisch 

Ort Deutschland / Laichingen 

Fertigstellung 09/2022 
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Anaerobe Abwasserbehandlung 
Bereich: Lebensmittel / Feinkost 
 

Entwicklung / Planung / Bau / Aufsicht 

Kompakt-Containeranlage 
Erweiterungsmodul / Ausbaustufe  

FLEXBIO-AF-100.HC / Erstauftrag 2018 

Behandlungskapazität 140000 m3/a 

Verschmutzung des Abwassers CSB (organisch): 5000 – 10000 mg/l 

Qualität des gereinigten Wassers Indirekteinleitung / CSB (organisch):  < 1400 mg/l 

Biogasproduktion 
45 m³/h, Methankonzentration 60 %  

Energieproduktion: ca. 300 kW 

Ort Deutschland / Kaltenkirchen 

Fertigstellung 11/2022 
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Anaerobe Abwasserbehandlung 
Bereich: Brauerei 
 

Entwicklung / Planung / Bau / Aufsicht 

Kompakt-Containeranlage FLEXBIO-AF-100.HC / GS-100.HC / Gas-Aufbereitung / BHKW 

Behandlungskapazität 182500 m³/a 

Verschmutzung des Abwassers CSB (organisch): 3000 – 5500 mg/l 

Qualität des gereinigten Wassers Indirekteinleitung (Kanal) / CSB (organisch):  < 800 mg/l 

Biogasproduktion 
30 m³/h, Methankonzentration 75 %  

Energieproduktion: ca. 80 kW elektrisch 

Ort Deutschland / Einbeck 

Fertigstellung 08/2022 
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Anaerobe Abwasserbehandlung 
Bereich: Brauerei 
 

Entwicklung / Planung / Bau / Aufsicht 

Kompakt-Containeranlage FLEXBIO-AF-100.HC / GS-100.HC / Gas-Aufbereitung / BHKW 

Behandlungskapazität 40000 m³/a 

Verschmutzung des Abwassers CSB (organisch): 2000 – 3500 mg/l 

Qualität des gereinigten Wassers Indirekteinleitung (Kanal) / CSB (organisch):  < 1000 mg/l 

Biogasproduktion 
8 m³/h, Methankonzentration 70 %  

Energieproduktion: ca. 15 kW elektrisch 

Ort Deutschland / Markt Schwaben 

Fertigstellung 07/2022 
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Anaerobe Abwasserbehandlung 
Bereich: Milchverarbeitung (Käserei) 
 

Entwicklung / Planung / Bau / Aufsicht 

Kompakt-Containeranlage FLEXBIO-AF-100.HC / GS-100.HC / Gas-Aufbereitung / Gaskessel 

Behandlungskapazität 25500 m³/a 

Verschmutzung des Abwassers CSB (organisch): 2000 – 3500 mg/l 

Qualität des gereinigten Wassers Indirekteinleitung (Kanal) / CSB (organisch):  < 500 mg/l 

Biogasproduktion 
1,4 m³/h, Methankonzentration 80 %  

Energieproduktion: ca. 12 kW thermisch 

Ort Deutschland / Appenzeller 

Fertigstellung 05/2022 
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Anaerobe Abwasserbehandlung 
Bereich: Landwirtschaft (Viehtransport) 
 

Entwicklung / Planung / Bau / Aufsicht 

Kompakt-Containeranlage 
FLEXBIO-AF-100.HC / BBM-100.HC / Gas-Aufbereitung / 

Gaskessel 

Behandlungskapazität 13000 m³/a 

Verschmutzung des Abwassers CSB (organisch): 3500 – 7000 mg/l 

Qualität des gereinigten Wassers 
Wiederverwendung als Waschwasser /  

CSB (organisch):  < 150 mg/l 

Biogasproduktion 
2 m³/h, Methankonzentration 75 %  

Energieproduktion: ca. 15 kW thermisch 

Ort Deutschland / Nordkirchen 

Fertigstellung 02/2022 
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Anaerobe Abwasserbehandlung 
Bereich: Schlachthof 
 

Entwicklung / Planung / Bau / Aufsicht 

Kompakt-Containeranlage FLEXBIO-AFBBM-100.HC 

Behandlungskapazität 20000 m³/a 

Verschmutzung des Abwassers CSB (organisch): 5000 – 9000 mg/l 

Qualität des gereinigten Wassers 
Verregnen / Landwirtschaftliche Nutzung  

CSB (organisch):  < 100 mg/l 

Biogasproduktion 
6 m³/h, Methankonzentration 70 %  

Energieproduktion: ca. 40 kW thermisch 

Ort Deutschland / Halsbach 

Fertigstellung 01/2022 
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Anaerobe Abwasserbehandlung 
Bereich: Brauerei 
 

Entwicklung / Planung / Bau / Aufsicht 

Kompakt-Containeranlage FLEXBIO-AF-100.HC 

Behandlungskapazität 60000 m³/a 

Verschmutzung des Abwassers CSB (organisch): 3000 – 5500 mg/l 

Qualität des gereinigten Wassers Indirekteinleitung (Kanal) / CSB (organisch):  < 1000 mg/l 

Biogasproduktion 
10 m³/h, Methankonzentration 80 %  

Energieproduktion: ca. 80 kW thermisch 

Ort Deutschland / Moos 

Fertigstellung 05/2021 
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Anaerobe Abwasserbehandlung 
Bereich: Lebensmittel / Feinkost 
 

Entwicklung / Planung / Bau / Aufsicht 

Kompakt-Containeranlage FLEXBIO-AF-100.HC / GS-100.HC / Gas-Aufbereitung / Gaskessel 

Behandlungskapazität 48000 m³/a 

Verschmutzung des Abwassers CSB (organisch): 3500 – 4500 mg/l 

Qualität des gereinigten Wassers Indirekteinleitung / CSB (organisch):  < 2000 mg/l 

Biogasproduktion 
7 m³/h, Methankonzentration 72 %  

Energieproduktion: ca. 60 kW thermisch 

Ort Deutschland / Dehlbrück 

Fertigstellung 08/2021 
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Anaerobe Abwasserbehandlung 
Bereich: Brauerei 
 

Entwicklung / Planung / Bau / Aufsicht 

Kompakt-Containeranlage FLEXBIO-AF-100.HC / GS-100.HC / Gas-Aufbereitung / BHKW 

Behandlungskapazität 40000 m³/a 

Verschmutzung des Abwassers CSB (organisch): 2000 – 3500 mg/l 

Qualität des gereinigten Wassers Indirekteinleitung (Kanal) / CSB (organisch):  < 1000 mg/l 

Biogasproduktion 
8,8 m³/h, Methankonzentration 80 %  

Energieproduktion: ca. 18 kW elektrisch 

Ort Deutschland / Hallendorf 

Fertigstellung 10/2021 
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Anaerob-Aerobe Abwasserbehandlung 
Bereich: Lebensmittel (Kartoffelverarbeitung) 
 

Entwicklung / Planung / Bau / Aufsicht 

Kompakt-Containeranlage FLEXBIO-AF-100.HC / BBM-100.HC 

Behandlungskapazität 55000 m³/a 

Verschmutzung des Abwassers CSB (organisch): 3000 – 5000 mg/l 

Qualität des gereinigten Wassers Indirekteinleitung / CSB (organisch):  < 150 mg/l 

Biogasproduktion 
8 m³/h, Methankonzentration 70 %  

Energieproduktion: ca. 60 kW thermisch 

Ort Deutschland 

Fertigstellung 10/2020 
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Abwasser-Komplettaufbereitung (Anaerob / Aerob) 
Bereich: Landwirtschaft / Molkerei 
 

Entwicklung / Planung / Bau / Aufsicht 

Kompakt-Containeranlage Typ FLEXBIO-AFBB-075-P 

Behandlungskapazität 8700 m3/a 

Verschmutzung des Abwassers 

CSB (organisch):  1000 – 5000 mg/l 

TN (Gesamtstickstoff): 50 – 150 mg/l 

TP (Gesamtphosphor): 10 -80 mg/l 

Qualität des gereinigten Wassers 

Direkteinleitung 

CSB (organisch):  < 15 mg/l 

TN (Gesamtstickstoff): < 10 mg/l 

TP (Gesamtphosphor): < 2 mg/l 

Biogasproduktion 10 m³/h, Methankonzentration 80 %  

Ort Deutschland / Sömmerda 

Fertigstellung 08/2020 
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Anaerobe Abwasserbehandlung 
Bereich: Lebensmittel / Feinkost / Verarbeitung Geflügelfleisch 
 

Entwicklung / Planung / Bau / Aufsicht 

Kompakt-Containeranlage FLEXBIO-AF-100.HC / GS-100.HC / Gas-Aufbereitung / Gaskessel 

Behandlungskapazität 65000 m³/a 

Verschmutzung des Abwassers CSB (organisch): 8000 – 12000 mg/l 

Qualität des gereinigten Wassers Indirekteinleitung / CSB (organisch):  < 2.000mg/ mg/l 

Biogasproduktion 
40 m³/h Methankonzentration 60 % 

Energieproduktion: ca. 240 kW thermisch 

Ort Deutschland / Dehlbrück 

Fertigstellung 07/2020 
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Anaerobe Abwasserbehandlung 
Bereich: Lebensmittelindustrie (Kartoffelverarbeitung) 
 

Entwicklung / Planung / Bau / Aufsicht 

Kompakt-Containeranlage FLEXBIO-AF-100 HC 

Behandlungskapazität 140 m³/d / 51.100 m³/a 

Verschmutzung des Abwassers CSB (organisch): 3000 – 5000 mg/l 

Qualität des gereinigten Wassers Indirekteinleitung / CSB (organisch):  < 500 mg/l 

Biogasproduktion 
10 m³/h Methankonzentration 70 % 

Energieproduktion: ca. 70 kW thermisch 

Ort Deutschland / Bielefeld 

Fertigstellung 05/2020 
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Kompakte Biogasanlage für Gülle 
Bereich: Landwirtschaft 
 

Entwicklung / Planung / Bau / Aufsicht 

Kompakt-Containeranlage FLEXBIO-AF-100.HC / GS-100.HC / Gas-Aufbereitung 

Biogasproduktion 9 m³/h, Methankonzentration 55 % 

Energieerzeugung 20 kWel, 25 kWth 

Ort Schweiz / Chur 

Fertigstellung 04/2020 
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Anaerobe Abwasserbehandlung 
Bereich: Brauerei 
 

Entwicklung / Planung / Bau / Aufsicht 

Kompakt-Containeranlage FLEXBIO-AF-100 HC 

Behandlungskapazität 62050 m³/a (max. 87500 m³/a) 

Verschmutzung des Abwassers CSB (organisch): 2000 – 3500 mg/l 

Qualität des gereinigten Wassers Indirekteinleitung / CSB (organisch):  < 600 mg/l 

Biogasproduktion 
13 m³/h Methankonzentration 90 % 

Energieproduktion: ca. 100 kW 

Ort Deutschland / Schönram 

Fertigstellung 10/2019 
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Anaerobe Abwasserbehandlung 
Bereich: Lebensmittel / Feinkost / Fertigsalate 
 

Entwicklung / Planung / Bau / Aufsicht 

Kompakt-Containeranlage FLEXBIO-AF-100.HC / GS-100.HC / Gas-Aufbereitung / Gaskessel 

Behandlungskapazität 140000 m³/a  

Verschmutzung des Abwassers CSB (organisch): 5000 – 10000 mg/l 

Qualität des gereinigten Wassers Indirekteinleitung / CSB (organisch):  < 1400 mg/l 

Biogasproduktion 
45 m³/h Methankonzentration 60 % 

Energieproduktion: ca. 300 kW 

Ort Deutschland / Kaltenkirchen 

Fertigstellung 12/2018 
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Biogasanlage für Gülle und Festmist 
Bereich: Lebensmittel  
 

Entwicklung / Planung / Bau / Aufsicht 

Behandlungskapazität 7300 m³/a  

Biogasproduktion 45 m³/h, Methankonzentration 55 % 

Energieerzeugung 75 kW elektrisch,130 kW thermisch 

Ort Deutschland / Hardegsen 

Fertigstellung 11/2018 
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Pilotanlage zur Abfallsickerwasserbehandlung 
Bereich: Abfallbehandlung / Entsorgung 
 

Entwicklung / Planung / Bau / Aufsicht 

Kompakt-Containeranlage Type FLEXBIO AFBBM-075 

Behandlungskapazität 1800 m³/a  

Verschmutzung des Abwassers 
CSB (organisch):  55000 – 70000 mg/l 

TN (Gesamtstickstoff): 1500 – 3000 mg/l 

Qualität des gereinigten Wassers 

Indirekteinleitung 

CSB (organisch):  < 100 mg/l 

TN (Gesamtstickstoff): < 50 mg/l 

Biogasproduktion 5 m³/h Methankonzentration 80 - 90 % 

Ort China / Tianjin 

Fertigstellung 09/2018 
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Abwasserbehandlung (Bioabfallbehandlungsanlage) 
Bereich: Bioabfall / Straßen-begleitgrün 
 

Entwicklung / Planung / Bau / Aufsicht 

Kompakt-Containeranlage FLEXBIO-AF-050 und FLEXBIO-TK-BB-050 

Behandlungskapazität 7300 m³/a  

Verschmutzung des Abwassers CSB (organisch):  5000 – 20000 mg/l 

Qualität des gereinigten Wassers Indirekteinleitung / CSB (organisch):  < 100 mg/l 

Biogasproduktion 6,25 m³/h Methankonzentration 70 % 

Ort Deutschland 

Fertigstellung 07/2018 
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Abwasser-Prozesswasseraufbereitung HTC-Anlage 
Bereich: Lebensmittelindustrie 
 

Entwicklung / Planung / Bau / Aufsicht 

Kompakt-Containeranlage FLEXBIO-AF-050 

Behandlungskapazität 4000 m³/a  

Verschmutzung des Abwassers CSB (organisch):  30000 – 50000 mg/l 

Qualität des gereinigten Wassers Indirekteinleitung / CSB (organisch):  < 2000 mg/l 

Biogasproduktion 11 m³/h Methankonzentration 70 % 

Ort Schweiz / Chur 

Fertigstellung 03/2018 
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Biogasanlage – Pilotanlage ReBi 2.0 
Innovatives Verfahren für die bedarfsgerechte Biogasproduktion 

Bereich: Landwirtschaft 
 

Entwicklung / Planung / Aufsicht 

Hydrolyse und anaerobes Festbett für die Biogasproduktion nach Bedarf 

Behandlungskapazität 4000 m³/a  

Biogasproduktion 40 m³/h, Methankonzentration 65 % 

Energieerzeugung 75 kWel, 130 kWth 

Ort Deutschland / Bad Hersfeld 

Fertigstellung 2017 
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Abwasser-/Sickerwasseraufbereitung an Biogasanlagen 
Bereich: Landwirtschaft 
 

Entwicklung / Planung / Bau / Aufsicht 

Kompakt-Containeranlage FLEXBIO-AFBB-075-P 

Behandlungskapazität 5400 m³/a  

Verschmutzung des Abwassers 

CSB (organisch):  1000 – 17000 mg/l 

TN (Gesamtstickstoff): 50 – 500 mg/l 

TP (Gesamtphosphor): 10 -100 mg/l 

Qualität des gereinigten Wassers 

Direkteinleitung 

CSB (organisch):  < 100 mg/l 

TN (Gesamtstickstoff): < 20 mg/l 

Biogasproduktion 10 m³/h Methankonzentration 80 % 

Ort Deutschland / Oyten 

Fertigstellung 06/2017 
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Abwasser-/Sickerwasseraufbereitung an Biogasanlagen 
Bereich: Landwirtschaft 
 

Entwicklung / Planung / Bau / Aufsicht 

Kompakt-Containeranlage FLEXBIO-AFBB-075-P 

Behandlungskapazität 6000 m³/a  

Verschmutzung des Abwassers 

CSB (organisch):  1000 – 40000 mg/l  

TN Gesamtstickstoff): 50 – 2000 mg/l 

TP (Gesamtphosphor): 10 -300 mg/l 

Qualität des gereinigten Wassers 

Direkteinleitung 

CSB (organisch):  < 100 mg/l 

TN (Gesamtstickstoff): < 20 mg/l 

Biogasproduktion 10 m³/h Methankonzentration 80 % 

Ort Deutschland / Wilstedt 

Fertigstellung 03/2017 
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Abwasser-/Sickerwasseraufbereitung an Biogasanlagen 
Bereich: Landwirtschaft 
 

Entwicklung / Planung / Bau / Aufsicht 

Kompakt-Containeranlage Type FLEXBIO-AFBB-010 

Behandlungskapazität 4000 m³/a  

Verschmutzung des Abwassers 
CSB (organisch):  1500 – 25000 mg/l 

TN (Gesamtstickstoff): 60 – 700 mg/l  

Qualität des gereinigten Wassers 

Direkteinleitung 

CSB (organisch):  < 15 mg/l 

TN (Gesamtstickstoff): < 10 mg/l 

Biogasproduktion 5 m³/h Methankonzentration 80 % 

Ort Deutschland / Bad Gandersheim 

Fertigstellung 01/2016 

 

  



Referenzen – Stand 2023 

FlexBio Technologie GmbH / Otto-Hahn-Straße 7a, 37574 Einbeck / www.flexbio.de / Tel.: 05561 - 980 90 10 / E-Mail: info@flexbio.de    30 

1. Mobile Vorführanlage – Abwasseraufbereitung 
Anaerobe und aerobe Behandlung im Anhänger 

Entwicklung / Planung / Bau / Nutzung zur Potenzialstudien und Voruntersuchungen 

Kompakt-PKW-Anhängeranlage Typ FLEXBIO-AFBB-MV1 

Behandlungskapazität 100l – 4000 l/d 

Verschmutzung des Abwassers 

CSB (organisch):  200 – 100000 mg/l 

TN (Gesamtstickstoff): 50 – 3000 mg/l 

TP (Gesamtphosphor): 10 -1000 mg/l 

Qualität des gereinigten Wassers 

Direkt- / Indirekteinleitung 

CSB (organisch):  < 100 mg/l 

TN (Gesamtstickstoff): < 20 mg/l 

TP (Gesamtphosphor): < 2 mg/l 

Biogasproduktion Max. 0,25m³/h / Methankonzentration 50 - 90 % 

Ort Deutschland / Einbeck 

Fertigstellung 2017 
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2. Mobile Vorführanlage – Abwasseraufbereitung 
Anaerobe und aerobe Behandlung und Membranbioreaktor im Anhänger 

Entwicklung / Planung / Bau / Nutzung zur Potenzialstudien und Voruntersuchungen 

Kompakt-PKW-Anhängeranlage Typ FLEXBIO-AFBBM-MV2 

Behandlungskapazität 100l – 4000 l/d 

Verschmutzung des Abwassers 

CSB (organisch):  200 – 100000 mg/l 

TN (Gesamtstickstoff): 50 – 3000 mg/l 

TP (Gesamtphosphor): 10 -1000 mg/l 

Qualität des gereinigten Wassers 

Direkt- / Indirekteinleitung 

CSB (organisch):  < 15 mg/l 

TN (Gesamtstickstoff): < 10 mg/l 

TP (Gesamtphosphor): < 2 mg/l 

Biogasproduktion Max. 0,25m³/h / Methankonzentration 50 - 90 % 

Ort Deutschland / Einbeck 
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3. Mobile Vorführanlage – Abwasseraufbereitung 
Anaerobe und aerobe Behandlung und Membranbioreaktor im Anhänger 

Entwicklung / Planung / Bau / Nutzung zur Potenzialstudien und Voruntersuchungen 

Kompakt-PKW-Anhängeranlage Typ FLEXBIO-AFBBM-MV3 

Behandlungskapazität 100l – 4000 l/d 

Verschmutzung des Abwassers 

CSB (organisch):  200 – 100000 mg/l 

TN (Gesamtstickstoff): 50 – 3000 mg/l 

TP (Gesamtphosphor): 10 -1000 mg/l 

Qualität des gereinigten Wassers 

Direkt- / Indirekteinleitung 

CSB (organisch):  < 15 mg/l 

TN (Gesamtstickstoff): < 10 mg/l 

TP (Gesamtphosphor): < 2 mg/l 

Biogasproduktion Max. 0,25m³/h / Methankonzentration 50 - 90 % 

Ort Deutschland / Einbeck 
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Alles aus einer Hand. 
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